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NAWILZANIE WYROWNUJE

WARUNKI KL
W CZASIE PRODUKCUI

MATYCZNE

Odpowiednia wilgotnosc elementow sklejkowych w Zaktadzie Przemystu
Drzewnego Nowy Styl w Rzepedzi osiagnieto dzieki ujednolicaniu klimatu na

kolejnych etapach produkcji.
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o dobrego mozna sie szybko przyzwy-

czai¢, a takim dobrem w przypadku

obrébki elementéw sklejkowych jest
bezspornie nawilzanie hal, ktére rozwiazuje nie
tylko problemy produkcyjne i technologiczne,
ale takze znaczaco poprawia warunki pracy
zatogi Zaktadu Przemystu Drzewnego spdt-
ki Nowy Styl w Rzepedzi (Podkarpackie). Od
niedawna nowe systemy nawilzania powietrza
HydroLine i EasyLine, dunskiej firmy AirTec,
ktoére sa dedykowane gtéwnie duzym i Srednim
przedsiebiorstwom, spetniajg swoje zbawcze
funkcje na dwdch waznych wydziatach.

Istotny jest system nawilzania na
wydziale elementow gieto-klejonych.

- W lakierni jest bardzo duzo urzqdzen, ktére
wyciqggajq powietrze z hali - méwi Tomasz Szy-
szto, kierownik sekcji technologicznej ZPD
Nowy Styl. - Najgorzej jest zimg, kiedy trzeba
ogrzac dosc duzq ilos¢ powietrza. Ogrzewajqc po-
wietrze, niestety, osusza sie je, co powoduje dalsze
ograniczanie wilgotnosci drewnianych elemen-
tow. | stqd ktopoty. Jedynym rozwigzaniem, bar-
dzo skutecznym, okazato sie poprawienie klimatu
na wydziale lakierni. Dlatego w tym roku zdecydo-
walismy sie na rozbudowe nawilzania w lakierni,
potqczonej z dziatem pakowania i obrébki wstep-
nej, oraz na wymiane i unowoczeshienie systemu
na wydziale elementéw gieto-klejonych. Na tym
drugim wydziale mielismy juz system nawilzania
krajowego producenta, ktéry dziatat 10 lat. Wy-
magat remontu z przebudowq albo wymiany na
nowy.

Po analizie ekonomicznej i technicznej zde-
cydowano sie na wymiane. W wyniku bardzo
solidnej procedury oceny ofert czterech dostaw-
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cow ponownie wybrano koncepcje zapropono-
wang przez AirTec.

- Rozwigzania tej firmy sprawdzity sie przez dwa
lata pracy w lakierni, wiec uznalismy, ze dobrze byto-
by rozwijac ten system - méwi Tomasz Szyszto.

Instalujac poprzednio system nawilzania
powietrza, na ostatnim etapie procesu ocze-
kiwano utrzymania odpowiedniej wilgotnosci
réwnowaznej materiatu przeznaczonego do
lakierowania, ale szybko przekonano sie, ze
zraszanie powietrza eliminuje opadanie kurzu,
przez co nie osiada on na wyrobach, ktére po-
krywane sg lakierem lub emaliami. Szczegél-
nie na powierzchni elementéw wykonczonych
emaligkryjacawidoczna jest kazda drobinaku-
rzu. Opadajace co pewien czas drobiny wody
zmniejszaja natomiast zapylenie powietrza,
ktore przez to nie unosi sie do gory.

Bardzo specyficzna jest tez sytuacja na wy-
dziale elementdw gieto-klejonych, gdzie pracuja
54 prasy.
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- Produkcja jest tak specyficzna, Ze bez odpowiednich warunkéw klimatycz-
nych w hali materiat dosy¢ szybko wysycha - méwi Mieczystaw Augustyn,
zastepca kierownika wydziatu elementéw gieto-klejonych. - Dlatego system
nawilzania musi caty czas pracowac. Ponadto, przy wysokich temperaturach
zewnetrznych w okresie letnim w hali produkcyjnej temperatura réwniez jest wy-

soka. Postawilismy zatem przed dostawcqg nowego systemu nawilzania warunek
utrzymania wilgotnosci wzglednej na oczekiwanym poziomie, z automatycznq
kontrolg.

Cho¢ tylko w czesci hali praca trwa na trzy zmiany, natomiast przy ob-
rébce elementdw pracuije sie na dwie zmiany, to system nawilzania zataczo-
ny jest na okragto, przez 24 godziny na dobe i caty czas kontroluje wilgot-
nosc.

- Jest to niezbedne, gdyz w hali produkcyjnej sktadowane sq wyprofilowane
potprodukty, ktdre stygnq i czekajg na obrobke wykariczajgcg - méwi Mieczy-
staw Augustyn. - Mamy takq sytuacje, ze w hali sq specyficzne strefy, ktére caty
czas trzeba nawilzac, a w innych, nawet przez godzine, wilgotnosc utrzymuije sie
na wtasciwym poziomie. Niezbedny jest wiec automatyczny system utrzymujqcy
temperature i wilgotnos¢ w okreslonych granicach.

- I wtasnie jednym z powododw, ktdre zdecydowaty o zainstalowaniu systemu
HydroLine na wydziale elementdéw gieto-klejonych byto zapewnienie rozbudowa-
nego systemu zabezpieczer automatycznych, ktéry na przyktad w przypadku za-
niku prgdu ,widzi”, ze cos jest nie tak i wytqcza uktad - méwi Marcin Kaminski,
szef produkcji ZPD. - W przypadku rozszczelnienia uktadu, z powodu ewentu-
alnego pekniecia weza zasilajgcego, system po 10 sekundach tez odtqczy doptyw
wody. JeZeli wystqpi zbyt duza réznica wilgotnosci w strefie, wynikajgca z réznych
przyczyn, najpierw wiqczy sie alarm, a po 20 sekundach nastgpi wytqczenie ukta-
du. Podobnie, gdy wzrosnie nagle temperatura pracy pompy z powodu chocby jej
przegrzania, wytqczenie uktadu nastqpi po 15 sekundach. W przypadku nagtego
wyftqczenia prqdu zaalarmowana obstuga ma mozliwos¢ przetqczenia systemu
na drugq linie zasilajgcq.

Produkcja sklejkowych elementéw gieto-klejonych do réznego typu
mebli Nowego Stylu oraz dla odbiorcéw zewnetrznych systematycznie ro-
$nie, wiec przybywa maszyn, co powoduije potrzebe przemieszczania w hali
nawilzaczy powietrza, z mozliwoscia rozbudowania infrastruktury nawilza-
nia.

- Wilgotnos¢ oczekiwana na tym wydziale wynosi w granicach 50-60 proc.,
temperatura ok. 23°C, a uktad HydroLine, ktory obecnie jest zainstalowany
w szesciu strefach, ma moZliwos¢ rozbudowy o kolejne dwie strefy — wyjasnia
Marcin Kaminski. - W tej chwili zainstalowanych jest 25 atomizeréw HydroJet
o wydajnosci 32 I/h kazdy, w 6 niezaleznych strefach, z czujnikiem w kazdej z nich,
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rozmieszczonych w miejscach wyznaczonych we
wspdtpracy z firmqg AirTec. W razie potrzeby, gdyby-
Smy troche zmienili ustawienie maszyn i nie chcieli,
zeby atomizer znajdowat sie nad nimi, czujniki
i atomizery bedzie mozna przesunqc w inne miejsce.
W poprzednim uktadzie, ze wzgledu na to, Ze wiek-
szos¢ uktaddw byta liniowych, byto to ktopotliwe. Po-
nadto ich serwis byt utrudniony, bo w hali o dtugosci
prawie 160 m, gdzie zainstalowanych byto kilkaset
dysz, do kazdej trzeba byto podjechac podnosnikiem
ijq sprawdzi¢. Przy atomizerach HydroJet, zamonto-
wanych obechie na wysokosci 5-6 m, podjezdza sie
w jedno miejsce i dokonuje serwisowania.

W duzej hali, wysokiej na 6,7 m, mozliwe
jest wytaczanie poszczegdlnych stref. Ponadto
w kazdej strefie mozna indywidualnie zaprogra-
mowac wilgotnos¢, ktdéra chee sie utrzymywac,
jak réwniez czas pracy samej strefy. Wszystkie
strefy pracuja w trybie automatycznym, ale jest
tez mozliwosc¢ recznego programowania warun-
kow.

NIEDOPUSZCZALNE SKROPLINY

- System sterowania zarzqdza catoscig, albowiem
zbiera informacje z czujnikéw wilgotnosci z kazdej
strefy i w zaleznosci od nastawionych parametrow
reguluje prace poszczegdlnych natryskéw - méwi
Robert Tarnowski, dyrektor sprzedazy w Polsce
firmy AirTec. - To ,mézg” systemu, gdyz najwiek-
szym problemem instalacji nawilzania jest niedo-
puszczenie do tworzenia sie skroplin. Nastepuje to
wtedy, gdy dysza sie zatyka albo woda nie jest dobrej
jakosci lub tez cisnienie jest za niskie. Wtedy spadajg
krople wodly, co nie jest poZgdane, bo zaraz je widac¢
na wyrobach. Dlatego pompa systemu jest regulo-
wana za pomocq falownika i podnosi cisnienie do 50
baréw, wéwczas mgietka jest rozpylana najefektyw-
nigj.

Dunski dostawca zapewnit gwarancje nieza-
wodnosci uktadu pompowego na 20 000 robo-
czogodzin lub na 4 lata pracy. Mozna ja wykorzy-
sta¢ do wydajnosci 800 I/h. Poniewaz pompy sg
catkowicie serwisowalne i rozbieralne, wiec po
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Na wydziale montazu podzespotow zainstalowano
cztery nawilzacze HydroJet.

uptywie gwarancji mozna te pompe ponownie
doprowadzi¢ do stanu uzywalnosci.

CALY PROCES W JEDNYM KLIMACIE

- Myslelismy, ze nowe strefy nawilzania podtqgczymy
do istniejgcego uktadu - wtragca Tomasz Szyszto. -
Okazato sie jednak, ze mamy system zamkniety i nie
ma mozliwosci prostej rozbudowy. Wiec teraz wie-
my, Ze nie nalezy zaktadac systeméw zamknietych,
tylko z moZliwoscig wolnych stref do pdzniejszego
wykorzystania. Dlatego mamy teraz jeden nowy
uktad, ktory zasila jakby dwie hale.

Po przebudowie i rozbudowie w lakierni po-
zostat dotychczasowy system z czterema strefa-
mi nawilzania wyposazonymi w dysze atomizu-
jace w systemie SlipLock o wydajnosci po 2,7 I/h,
podwieszonymi pod sufitem i centralg sterujaca
HydroLine. Natomiast trzy atomizery HydroJet
przeniesiono z lakierni do hali montazu krze-
set, gdzie zainstalowano nowy uktad EasyLine.
Uktad ten zasila dwie hale, hale montazu krzeset
oraz hale pakowania wyrobéw. Atomizery z hali
lakierni przeniesiono w nowy uktfad, poniewaz
jedno z pomieszczen przebudowano i wstawio-
no nowa kabine lakiernicza. Okazato sie, ze ato-
mizery HydroJet, ktére byty tam zamontowane,
mozna wykorzysta¢ w nowej strefie. W pomiesz-
czeniu z kabing lakierniczg zamontowany zostat
uktad liniowy, gdyz pomieszczenie jest mate. Dy-
sze atomizujgce usytuowano w takich miejscach,
zeby nie znajdowaty sie bezposrednio nad wyro-
bami po lakierowaniu.

W wydziale lakierni, z uwagi na to, ze w try-
bie automatycznym ilos¢ wody wydalanej przez
dysze mogtaby by¢ dos¢ duza, gdyby wystapity
jakie$ zawirowania powietrza, z powodu choc¢by
dtuzszego otwarcia drzwi hali, projektanci stwo-
rzyli mozliwosc zaprogramowania pracy uktadu,
przez ustawienie czasu pracy np. przez 2 min, po
czym wytaczenie uktadu na 5 min, podczas kté-
rego nastepuje wyréwnanie wilgotnosci w tej
strefie i znowu start pracy uktadu.

- W ten sposéb chronimy sie przed ewen-
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tualng, zbyt intensywnq mgietkq, opadajgcq na
elementy meblowe - dodaje Agnieszka Sokét,
kierownik wydziatu proceséow koncowych. -
Kazdqg strefe mozna tak indywidualnie progra-
mowac.

DODATKOWE FILTRY PIASKOWE
Zaktad w Rzepedzi zasilany jest woda z rzeki. Ma
swoja stacje filtracyjna, ale po wiekszym deszczu
nie sposéb jej doktadnie oczysci¢. Nawet naj-
mniejsze drobiny zatykajg dysze atomizujace.
Standardowym sposobem oczyszczania wody,
ktéry stosuja wszyscy producenci instalacji
nawilzania, s dwa filtry sznurkowe - jeden na
wlocie do uktadu, czyli przed wejsciem do uzdat-
niacza, i drugi po uzdatnieniu wody, jako kolejne
zabezpieczenie, zeby nie uszkadzac dysz. W No-
wym Stylu zdecydowano sie na zainstalowanie
dodatkowych filtréw piaskowych. W tym wy-
padku pomiedzy dwa filtry sznurkowe wstawio-
no piaskowa stacje filtracji, w celu oczyszczania
wody z osaddw i zanieczyszczen statych.

- Doswiadczenie z eksploatacji w lakierni dysz
0 matej srednicy i wydajnosci 1l/h sktonito nas tez
do zastosowania dysz o wydajnosci 2,7 I/h, Zeby tak
czesto nie ulegaty zatykaniu i Zeby zminimalizowac
ilos¢ wymian tych dysz, bo sq dosy¢ kosztowne -
mowi Agnieszka Sokét.

KUSI CHEODZENIE ADIABATYCZNE

- Nie zdecydowalismy sie natomiast na zastoso-
wanie proponowanego Systemu tzw. chtodzenia
adiabatycznego - méwi Tomasz Szyszto. - Jest to
ciekawa opcja i niewykluczone, Ze z uwagi na wyso-
kie temperatury, ktére wystepujq latem w naszych
halach, wrécimy do tego tematu. Chtodzenie adia-
batyczne, wedtug sposobu opatentowanego przez
duniskiego producenta, polega na tym, ze do uktadu
nawilzania dostarczana jest woda o odpowiednio
nizszej temperaturze. Nawilzanie hali zimniejszq
wodg powoduje schtodzenie powietrza. Z tego roz-
wigzania nie skorzystalismy, bo wigzato sie w gtow-
nej mierze z podniesieniem wilgotnosci, co dla nas
nie byto korzystne. Jednak uktad nawilzania jest caty
czas rozwijany i za jakis czas chyba zastanowimy sie
nad zastosowaniem tego rozwigzania.

Na razie przed nowymi uktadami zimowy
egzamin sprawnosci i wydajnosci. Zima, w okre-
sie grzewczym powietrze w hali staje sie bardziej
suche i bywa, Ze uktad nawilzania pracuje caty
czas. Oczywiscie, uktady sg tak zaprojektowa-
ne przez producenta, ze okreslaja maksymalne
zuzycie wody w najgorszych warunkach, przy
niskich temperaturach zewnetrznych.

- Sami jesteSmy ciekawi, na ile system nawilza-
nia bedzie efektywny przy temperaturze zewnetrz-
nej np. -35°C, choc takiej zimy dawno nie mielismy,
ale moze sie zdarzy¢ - méwi Marcin Kaminski. e



